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1. Popis

Zvaraci zdroj TT 142 (dalej len zdroj) je urCeny pre zvaranie obalovanymi
elektrodami od priemeru 1,6 mm do priemeru 3,2 mm, zvaranie metédou TIG
(netaviaca elektroda v ochrannej plynové atmosfére) pri dotykovom zapalovani
obluku a nabijania olovenych akumulatorov menovitého napéatia 12V a 24V. Zdroj
vyuziva moderné principy a poznatky z oblasti vykonovej i riadiace] elektroniky.
Vdaka tomu sa zdroj vyznacuje:

- vysokym vykonom pri malych rozmeroch a nizkej hmotnosti

- vysokou ucinnostou

- kvalitnymi zvaracimi vlastnostami

- stabilitou parametrov nezavislych na kolisani napatia siete

- automatickym blokovanim pri pretazeni alebo poruchach napajacieho napatia

Zdroj je konstruovany na principe meni¢a kmito€tu (invertor), pracujuceho pri
frekvencii nad pocutelnym pasmom. Ako spinacie prvky v invertore su pouzité
tranzistory MOS. Elektronické zariadenie zaru€uje stabilitu parametrov a obsahuje
obvody pre ochranu zdroja a optimalnych zvaracich vlastnosti.

Zdroj je umiestneni v kovovom kryte s plastovou rukovatou pre jeho prenasanie a
kovovymi Celami. Na prednom cCele su umiestnené rychlozasuvky pre pripojenie
zvaracich kablov oznacenych ,+“ a -, potenciometer pre nastavovanie velkosti
zvaracieho prudu (resp. nabijacieho) prudu oznaceny ,A", prepina¢ ,HOT START"
pre ovladanie startovacieho prudu pri zvarani obalovanou elektrodou, dve tlacidla pre
nastavenie zdroja a indikacni displej. Tlacidlo vfavo vedla displeja oznadené ,MODE"
sluzi pre nastavenie funkcie zdroja, tlaCidlo vpravo vedla displeja oznacené ,A/IV®
sluzi pre nastaveni zobrazovanej veliCiny. Na zadnom cCele je umiestneni hlavni
vypinac¢ zdroja a sietovy privod. Chladenie zdroja je pomocou ventilatorov..

2. Technické udaje

Vstupné napatie 1x230V/50Hz
Vstupny prad Iy (A) pri X=100% 90A

X= 60% 110A

X= 35% 140A
Regulaény rozsah zvaracieho pradu 0-140A
Regulacia zvaracieho pradu plynula
Stupen krytia IP 21
Napatie naprazdno (Spi¢kova hodnota) 85V
Doporucené istenie sietoveého privodu 16 A, neskorsi typ

Plynovacie napatie pre menovité napatie 12V 14,4V
Plynovacie napatie pre menovité napatie 24V 28,8V

Rozsah nabijacieho prudu 1-70A
Hmotnost okg
Zodpoveda norme CSN EN 60 974-1



3. Bezpecnostné predpisy

Uvod:

Zvaraci stroj je vyrobeny v sulade so su€asnymi technickymi poznatkami a
bezpelnostnymi pozZiadavkami. Aj napriek tomu hrozi pri neodbornej obsluhe alebo
chybnom pouZivani nebezpefenstvo ohrozenia zdravia a Zivota obsluhy ¢€i dalSich
osbb, nebezpeCenstvo poskodenia Ci zni€enia zvaracieho stroja a ostatnych
vecnych hodnét prevadzkovatelov. Preto musia mat osoby obsluhujice zvaraci stroj
odpovedajuce kvalifikacie a znalosti zvaracej techniky a musi dodrzovat pokyny
uvedené v tomto navode k obsluhe. VSetky poruchy, ktoré mézu ovplyvnit bezpeénu
prevadzku stroja, je nutné okamzite odstranit.

Povinnosti prevadzkovatela a obsluhy:

Prevadzkovatel smie dovolit pracu so zvaracim strojom len osobam, ktoré su
oboznamené s bezpecnostnymi predpisy, su zaskolené v narabani so strojom a su
zoznamené s navodom k obsluhe zvaracieho stroja. Osoba poverena pracou so
zvaracim strojom je povinna dodrzat’ vSetky zakladné predpisy o bezpec€nosti prace,
z0 zvlastnym zretelom k upozorneniam uvedenych v tomto navode k obsluhe.

Osobné ochranné vybavenie:

Obsluha zvaracieho stroja musi byt vybavena pevnou pracovnou obuvou, ktora
izoluje i vo vlhkom prostredi, ochrannymi izolaénymi rukavicami, ochrannym §titom s
ochrannym filtrom pre ochranu zraku, vhodnym nehorfavym oble€enim a pri
zvysenej hladine hluku sluchovymi chrani¢mi. Pokial sa v blizkosti nachadzaju dalSie
osoby, musia byt tieto poucené o moznom nebezpelenstve, mat k dispozicii
ochranné prostriedky, pripadne chranené ochrannymi zavesmi &i zastenami. Pokiafl
sa v dosahu zvaracieho pracoviska pohybuju zvierata, je nutné urobit opatrenia pre
ich ochranu pred Skodlivym Ziarenim zastenami.

Nebezpecenstvo vznikajuce pdsobenim Skodlivych par a plynov:

Dym a skodlivé vypary vznikajuce pri zvarani je nutné pomocou vhodného zariadenia
z pracovnych priestorov odsavat, pricom je nutné zaistit dostato¢ny privod Cerstvého
vzduchu. V blizkosti elektrického obluku sa nesmu vyskytovat' vypary riedidiel.

Nebezpecenstvo vznikajuce od odletujicich iskier:

V8etky horfavé predmety je nutné z pracovného okruhu zvaracky odstranit. V
priestoroch sluZiacich k uskladneniu plynov, paliv, olejov a podobnych latok sa
nesmie robit' Ziadne zvaraCské prace, pretoZe aj zostatky tychto latok predstavuju
nebezpecenstvo explézie. V priestoroch s nebezpeenstvom poZiaru a vybuchu plati
zvlastne predpisy - preto je potrebné ich désledné dodrzovanie.

Dal$ie potrebné opatrenia:

Zvaracie zdroje vSeobecne su z pohladu ruSivych napati ur€ené pre pracu na
priemyselnom uzemi. Pokial sa pouZiva v obytnych priestoroch, su nutné zvlastne
opatrenia pre potlacenie ruSeni. Uzivatel je preto povinny zhodnotit, &i pri inStalacii
zdroja neméze spbsobit z dévodu rusenia elektromagnetické problémy v okoli.
Zvlastny zretel je treba brat predovSetkym na signalne a telekomunika¢né vodice,
rozhlasové a televizne prijimace a vysielae, pocitale, bezpelnostné zariadenia,
zdravie 0s0b v najblizSom okoli, napr. pri pouzivani kardiostimulatorov apod.



Zvaracie kable nesmu byt poskodené a musia byt dostato€ne izolované.

Je nutné zaistit pravidelné overovanie funkénosti ochranného vodi¢a sietového
rozvodu i privodného kablu odbornym elektrotechnikom.

Pred otvorenim stroja musi byt tento odpojeny od siete vytiahnutym sietovej vidlice.
Suciastky, na ktorych sa hromadi elektricky naboj musia byt vybité.

Zvary, na ktoré su kladené zvlastne bezpecnostné naroky, mézu robit’ len Specialne
vyskoleni zvaraci.

Umiestnenie a inStaléacia:

Pre zaistenie stability je nutné stroj umiestnit na rovny a pevny podklad. Prevratenie
stroja v prevadzke mdzZze znamenat ohrozenie Zivota. V priestoroch s
nebezpelenstvom poziaru a vybuchu je délezité dodrzat zvlastne predpisy. Pred
zapnutim stroja je délezité sa presvedcit, & nemdze déjst’ k ohrozeniu dalSich osbb.

Pravidelné revizie:

Zvaraci zdroj podlieha pravidelnym reviziam podfa CSN 33 1500 a CSN 05 0630.
POZOR: Pokial stroj nevyhovuje po bezpecnostnej stranke niektorému z uvedenych
bodov, je nutné ich hned odstavit.

a) Prehliadka

Po odpojeni od siete vytiahnutym sietového privodu stroj odkrytovat.

Pri odkrytovani zdroja treba postupovat takto:

Odskrutkovat skrutky z plastovych Ciel (dva v hornom a jeden v spodnej Casti
zadného Cela, dva horné u predného €ela). Vysunut zadné ¢elo. Vysunut horni kryt
z predného Cela. Odpojit ochranny vodi€ od horného krytu.

Previest vizualnu kontrolu, €i nie su poskodené elektrické ¢&asti (prepinace,
konektory, svorkovnice, el. privody, priechodky apod.). Previest kontrolu skrutkovych
a zasuvnych spojov, ich pripadné dotiahnut &i opravit. Vizualne skontrolovat, Ci
nedoSlo k uvolneniu mechanickych dielov &i narusSenie bezpecnych vzdusnych
vzdialenosti a povrchovych ciest. Pripadné poruchy musia byt pred dalSim
pouzivanim odstranené.

b) Kontrola ochranného vodi¢a

Ochranny vodi¢ nesmie byt poSkodeny alebo preruseny. Rukou vyskusat pevnost
jednotlivych prepojeni na spojoch a konektoroch. Spojitost ochranného obvodu sa
overi zavedenim pradu aspofi 10A zo zdroja PELV a to po dobu 1 s. Overenie sa
robi medzi svorkou PE a réznymi bodmi, ktoré su sucastou ochranného obvodu.
Ochranny obvod je povazovany za celistvy, ak je ubytok napéatia pri skuSobnom
prude 10A do 2,6V.

c) lzolacny odpor

Izolaény odpor sa meria napatim 500V ss. Jeho hodnota podfa EN 60 974-1 nesmie
byt nizsia, ako:

Vstupné svorky (primar) - vystupné svorky (sekundar) 5 Mohm
Vstupné svorky (primar) - kostra 2,5 Mohm
Vystupné svorky (sekundar) - kostra 2,5 Mohm

Riadiaci obvod (sekundar trafa pre napajanie riadiaceho obv.) - kostra 2,5 Mohm
d) Napatie naprazdno

Napatie namerané na vystupnych svorkach stroja musia byt v tolerancii +-10% k
hodnote uvedenej na Stitku stroja. Podla EN 60 974-1 je na Stitku stroja udavana
SpiCkova hodnota, spésob merania je definovany v uvedené norme. V Ziadnom
pripade nesmie byt prekro¢ena hodnota 113V.



Zmeny na zvaracom stroji:
Bez povolenia vyrobcu nerobte na stroji Ziadne zmeny. Suciastky, ktoré nevykazuju
bezchybny stav, ihned vymente.

4. Tepelna ochrana:

Pri prekroCeni zataZovatela, vysokej teplote odolného prostredia, nevhodnému
umiestneniu zdroja apod. déjde k pdsobeniu tepelné ochrany. Pésobenim tepelnej
ochrany déjde k zablokovaniu funkcie meni¢a a na vystupe zdroja je nulové napatie.
Tento stav je signalizovani na displeji rozsvietenym ,t‘. Chladiac ventilator je v
prevadzke i pri tomto stave. Preto zdroj nevypinajte, ale nechte ho pripojeny k sieti.
Po ochladeni tepelna ochrana automaticky obnovi &innost zdroja, zhasne Zlta
kontrolka aje mozné opat obnovit zvaranie.

POZOR!

Po zapdsobeni tepelnej ochrany odlozZte drziak elektrody na izolované miesto, aby po
obnoveni vystupného napatia nedoslo k nahodnému skratu a tym k pripadnému
urazu alebo $kode na majetku.

Pri normalnych pracovnych podmienkach je dovoleny zataZzovatel zvaracieho stroja

nasledujuci:

100% [, = 90A U, = 23,6V
60% I =110A Uy, = 24,4V
35% I = 140A U, = 25,6V

Zatazovatel vyjadruje pomer prevadzkovej doby pod zatazenim k celkovej dobe
cyklu, kde doba cyklu je stanovena na 10 minut. Napr. pre zataZzovatel 60% je doba
zataZenia 6 minuty nasledovana 4 minutovou dobou chodu naprazdno.

5. Pripojenie k sieti

Pozor!

Pred prvym uvedenim do prevadzky si najprv precitajte kapitolu "Bezpelnostné
predpisy".

Zvaraci zdroj je uréeny vyhradne pre zvaranie obalovanou elektrédou popripade pre
TIG zvaranie pri kontaktnom zapalovani obluku.

Zvaraci zdroj sa nesmie pouZzivat k rozmrazovaniu vodovodnych potrubi.

Iné pouzitie zvaracieho zdroja nezodpoveda jeho urCeniu. Za Skody vzniknuté v
takychto pripadoch vyrobca nezodpoveda.

Zdroj smie byt pripojeny len k takej sietovej pripojke, ktora spifia vsetky
bezpelnostné poziadavky. Pre pripojenie je nutna sietova pripojka 1x230V/50Hz.
Istenie pripojky musi byt urobené motorovymi poistkami alebo isticom 16A.

V/Seobecne:

Po zapnuti hlavného vypinace je zdroj nastaveny automaticky do funkcie, v akej bol
naposledy pred jeho vypnutim. Kazdym stlatenim tla¢idla ,MODE*“ vlavo vedla
displeja sa jednotlivé funkcie prepinaju v nasledujucom poradi:

funkcie Zobrazeni na displeji

zvaranie obalovanou elektrodou EL




zvaranie metoédou TIG tIG

nabija¢ 12V 12

nabijac 24V 24

Zobrazenie nastavenej funkcie na displeji trva cca 5 sek, potom sa na displeji zobrazi
na cca 5 sek ,A" a potom velkost nastaveného prudu. Stlacenim tlacidla ,A/V* vpravo
vedla displeja je mozné prepinat zobrazenie nastaveného prudu (,A“) a zobrazenie
napatie na vystupe zdroja (,U").

Pozn.: Pri vypadku napdjania déjde pri jeho obnoveni automaticky k nastaveniu
funkcie, v akej bol pred vypadkom.

5.1 Zvaranie obalovanou elektrodou

Postup pripojenia je nasledujuci:

- hlavny vypina€ zdroja prepnut do polohy ,0*

- pripojit zvaracie kable do vystupnych rychlozasuviek
- zasunut privodné vidlice zdroja do sietovej pripojky
- zapnut hlavni vypina¢ zdroja do polohy , I

Po zapnuti hlavného vypinaca sa rozbehne ventilator a na displeji sa rozsvieti
naposledy nastavena funkcia. Stlaéenim tlagidla ,MODE" zvolit rezim ,EL“ (zobrazi
sa na cca 5 sek na displeji). Po nasledovnom zobrazeni ,A“(opat cca 5 sek)
zadavacim potenciometrom nastavit’ potrebny zvaraci prud - hodnota nastavovaného
prudu je zobrazena na displeji. Doporu¢ené velkosti prudov a polaritu najdete na
obale (Skatula) elektrod.

Pre ulah€enie zapalovania obluku je mozno vyuzit funkciu ,HOT START", ktora sa
aktivuje zapnutim takto oznaeného prepinaca (vlavo na panely O-l) do polohy I. Pri
aktivacii tejto funkcie je pri Starte obluku prad zvySeny o cca 50% proti nastavené
hodnote po dobu cca 0,6 sek. Pokial je uvedena funkcia prekazkou (napr. pri zvarani
tenkych plechov), je mozno ju vyradit prepnutym prepinac¢a ,HOT START" do polohy
0.

Upozornenie!

Pre zvaracie vedenie je nutné pouzit vodiCe zodpovedajucich prierezov, zakoncené
zodpovedajucimi rychlozasuvkami, zemiacou svorkou a drZiakom elektrod. Vodice
ani drziak elektréd nesmie vykazovat poskodenie. Zemiaciu svorku je na zvaranec
nutné pripojit €¢o najblizSie zvaranému miestu tak, aby prud pretekal elektricky
dostato€nym prierezom.

5.2 Zvaranie metodou TIG

Postup pripojenia je nasledujuci:

- hlavny vypina€ zdroja prepnut do polohy ,0*

- pripojit zvaraci kabel a horak do vystupnych rychlozasuviek

- pripojit privod plynu k horaku

- zasunut privodné vidlice zdroja do sietovej pripojky

- zapnut hlavny vypina€ zdroja do polohy ,I*

Po zapnuti hlavného vypinace sa rozbehne ventilator a na displeji sa rozsvieti
naposledy nastavena funkcia.

Opakovanym stlacenym tla€idla ,MODE" zvolit rezim ,tIG (zobrazi sa na cca 5 sek
na displeji). Zadavacim potenciometrom nastavit potrebny zvaraci prud. Velkost
pradu je zobrazena na displeji. Spustit ochranny plyn, dotknut sa elektrédou




zvaranca a oddialit. Prud sa po oddialeni nastavi na hodnotu nastavenou
potenciometrom.

5.3 Nabijanie akumulatorov

Postup pripojenia je nasledujuci:

- hlavny vypina€ zdroja prepnut do polohy ,0*

- pripojit zvaracie kable do vystupnych rychlozasuviek

- zasunut privodné vidlice zdroja do sietovej pripojky

- zapnut hlavny vypina€ zdroja do polohy ,I*

Po zapnuti hlavného vypinace sa rozbehne ventilator a na displeji sa rozsvieti
naposledy nastavena funkcia.

Opakovanym stlatenym tlacdidla ,MODE" zvolit rezim ,12“ pre akumulator s
menovitym napéatim 12V, alebo ,24“ pre akumulator s menovitym napatim 24V.
(zobrazi sa na cca 5 sek na displeji).

- potenciometrom nastavit minimum pradu (fava krajna poloha)

- prepina¢ ,HOT START" prepnut do polohy O

- pripojit nabijacie kable od akumulatora do vystupnych rychlozasuvek

POZOR! NUTNE BEZPODMIENECNE DODRZET POLARITU, tj. ,,+*“ akumulatora
na ,+“ zdroja, ,,-,, akumulatora na ,,-,, zdroja

Potenciometrom nastavit poZzadovany nabijaci prud. Rozsah nastavenia nabijacieho
pradu 1-70A.

Stlacéenym tlacidla ,A/NV“ je mozZne zvolit zobrazenie aktualnych velkosti napéatia
nabijanej batérie, opakovanym stlatenym sa znovu zobrazi nastavena hodnota (nie
vSak skuto¢na stredna hodnota) nabijacieho pradu.

Nabijanie je automatické, bez nutnosti pritomnosti obsluhy. Napatie akumulatora je
trvale monitorované a v zavislosti na jeho hodnote je obmedzovana doba, po ktoru je
nastaveny prud dodavany zdrojom do akumulatora (nabijanie prebieha pradovymi
pulzmi o velkosti nastavenej potenciometrom, ich dizka je skracovana s rasticim
plynovacim napatim). Ako nahle sa hodnota napatia akumulatora priblizi hodnote
plynovacieho napatia, je stredna hodnota dodavaného prudu blizka nule. Preto u
akumulatora prakticky neméze dojst k jeho poskodeniu i pri dlhodobému pripojeniu
zdroja.

Upozornenie!

-pokial déjde omylom k pripojeniu akumulatora k zdroju v obratenej polarite, zdroj
nezapinajte a odoslite ho hned k odbornej oprave. Pripojenim k sieti méze dojst
k eSte rozsiahlejSiemu poskodeniu zdroja.

Pri nabijani dbajte na nasledujuce pokyny:

-pri nabijani uvolnit Stuple akumulatora a nechajte ich volne v otvoroch tak, aby
zabranili vystrekovaniu elektrolytu

-akumulator nenabijat vo vozidle, aby nedo$lo k nebezpecnej koncentracii
vybusnych plynov.

-pred nabijanim skontrolovat hladinu elektrolytu v akumulatore, v pripade potreby
doplnit’ destilovanou vodou

-vyvarovat’ sa pristupu plamena alebo iskreniu- moznost’ vybuchu. Preto po ukon&eni
nabijania najprv vypnut zdroj hlavnym vypinacom az potom odpojit’ svorky

-pri kontrole elektrolytu chranit’ zrak vhodnymi okuliarmi

-po nabijani nechat akumulator aspon 2 hodiny dovetrat, az potom dotiahnut Stuple
-doporuceny nabijaci prud je cca 1/10 hodnoty kapacity nabijaného akumulatora
(napr. pre akumulator s kapacitou 60Ah je to hodnota 6A)



-pri nabijani posSkodeného akumulatora (skrat jednej alebo viacej sekcii) bude
nabijaci prud trvale dodavany bez obmedzenia, lebo napatie bude hlboko pod
urovniou plynovacieho napatia. Tym méze déjst k totalnej destrukcie nabijaného
akumulatora

-je nutné spravne zvolit funkciu nabija¢a prepinacom ,MODE". Pri nastaveni ,24“ pre
akumulator 12V méze déjst k jeho zni€eniu (nabijaci prud nebude obmedzovany). Pri
nastaveni ,12“ pre akumulator 24V nebude tento nabity. Pri chybnom nastaveni
zvaracieho rezimu namiesto nabijania méze dojst k zni€eniu obidvoch typov
akumulatorov

-po ukonc€eni nabijania (napatie akumulatora je blizke plynovaciemu napatiu), zdroj
vypnut hlavnym vypinacom a odpojit akumulator.

Nabijanie akumulatora prebieha preruSovanymi prudovymi impulzamy, napétie je
monitorované v okamihu, ked nepreteka prud. V zavereCnej faze nabijania je
zobrazena hodnotou napatia, ktoré osciluje okolo plynovacieho napatia (napr. pre
o cca 0,4V nizSia, nez plynovacie napatie, je akumulator uz takmer nabity. Kontrolu
nabitia je najlepSie robit zmeranim hustoty elektrolytu v akumulatoru. U nabitého
akumulatora by mala byt v rozsahu 1,27 — 1,29 g/cm?.

6 Umiestnenie zdroja

Stroj musi byt umiestneny na pevnej rovnej podlozke tak, aby pred obidvoma &elami
bol dostato¢ny priestor pre privod a odvod chladiaceho vzduchu (cca 500mm).
Kovovy spad (napr. pri braseni) nesmie byt priamo nasavani do stroja.

Zvaraci stroj je urobeny s krytom IP 21, o znamena:

-ochranu proti vniknutiu cudzich telies o priemere vaésieho, ako 12 mm

-ochranu proti vode zvisle kvapkajucej

Zdroj méze byt s ohladom na stupen krytia pouzivany a skladovany tak, aby nebol
vystaveny priamemu pdsobeniu poveternostnych vplyvov. Obzvlast nie je pripustné
pouZivanie a skladovanie v dazdi.

7. Udrzba

Pozor! Pred otvorenim stroja je potrebne vypnut, odpojit od siete vytiahnutym
vidlice zo sietového rozvodu a pristroj zabezpelit vystraznym Stitkom proti
opatovnému zapnutiu. Pripadné tiez vybit’ elektrolytické kondenzatory.

Pre zaistenie dlhodobej Zivotnosti stroja je potrebne dodrzat dalej uvedené

opatrenia:

- v stanovenych intervaloch robit revizne prehliadky - vid kapitola "Bezpe€nostné
predpisy"

- v zavislosti na spdsobe pouzivania a mieste kde stroj pracuje, ale najmenej
dvakrat roCne, zlozit horny kryt stroja a vyfukat usadené necistoty suchym
stlaenym vzduchom



- odstranenie vSetkych pripadnych poruch zverte odbornému servisu alebo
vyrobcovi.

8. Zoznam nahradnych dielov

P6z.. Nazov Obj. €.
Panelova rychlo spojka
Potenciometer 5k

Gombik potenciometra

Sietovy spina¢ C1350AB
Ventilator 24V ss 90x25
Tranzistor STW 15NB50

Tepelny spina¢ 71°C

Blok diod s chladi€om 2B079
Blok tranzistorov s chladi¢i 2B078
10 Di6da DSEK 60/02

11 Usmerniovaci blok KBPC 3510

12 Spodny kryt lakovany

13 Horny kryt lakovany s izolaciou
14  Celo predné

15  Celo zadné

O©Coo~NOOOaADMWN-=-

9. Pouzité grafické symboly

Al

1 - Pozor nebezpecenstvo
2 — Zoznamte sa s navodom k obsluhe



Schéma zapojenia

X1 7:‘ s1 | 2B079
L
L 5 4 N +U2 L1 X2
Nm———— — +
PE PE
2x4n7 (Y)
U2 oX3
PE i
" " chladi¢
2 1 =

2B078
J2 TR2

+U2

Ts

DYN
GND POT
+15V| U2/ Hs
1]
X1
RV1 1 10
5K
2B084
LTI
==

10. Likvidacia

Zdroj neobsahuje Ziadne zvlastne ani nebezpeéné odpady. Preto je mozné po
ukonceni jeho Zivotnosti kovové a plastové diely vyuZit k recyklovaniu, ostatni odpad
dat’ na skladku odpadu.
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