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1. Popis

Zdroj vyuziva modernich principll a poznatk(l z oblasti vykonové i fidici elektroniky.
Diky tomu se zdroj vyznacuije:

- vysokym vykonem pii malych rozmérech a nizké hmotnosti

- vysokou uc&innosti

- stabilitou parametr nezavislych na kolisani sité

- automatickym blokovanim pfi pfetizeni

Zdroj je konstruovan na principu meéni¢e kmito¢tu (invertor), pracujiciho na frekvenci
nad slysitelnym pasmem. Jako spinaci prvky v invertoru jsou pouZzity tranzistory
IGBT. Elektronické fizeni zarucuje stabilitu parametrl a obsahuje obvody pro
ochranu zdroje a optimalni fezaci vlastnosti.

Zdroj je umistén v kovovém krytu s plastovou rukojeti pro jeho prenaseni.

Rezaci plazmovy zdroj TT60 plazma je uréen pro fezani v8ech druhd oceli véetné
vysokolegovanych, neZeleznych kovl (Al, Cu) a jejich slitin kromé tzv. elektronovych.
Na pfednim panelu je umisténa rychlozasuvka pro pfipojeni zemniho kabelu a
centralni koncovka pro pfipojeni hofaku, potenciometr pro nastaveni fezaciho
proudu, manometr, tlaCitko pro nastaveni tlaku vzduchu, spina¢ pro zapnuti
opakovaného HF-startu, zelena led dioda, (pfi kontinualnim fezani trvale sviti a pfi
zapnutém opakovaném HF-startu blikd), Zluta led dioda signalizujici prfehrati zdroje a
modra led dioda signalizujici nedostate¢ny tlak vzduchu. Sviti-li modra led dioda je
zdroj zablokovany.

Po dosazeni poZzadovaného (pfedepsaného) tlaku min. 4,7 baru led dioda zhasne a
stroj je pfipraven k pouZziti.

Na zadnim panelu je sitovy spina€, redukéni ventil pro nastaveni poZzadovaného
tlaku a rychlospojka pro pfipojeni stlaceného vzduchu.

2. Technické udaje

Jmenovité vstupni napéti
Doporucené jisténi sitového pfivodu
Jmenovité napéti naprazdno
Zatézovatel

Regulaéni rozsah fezaciho proudu
Regulace proudu

Cisty fez do tloustky
Hruby fez do tloustky
Pracovni tlak

Potfebné mnozZstvi vzduchu
Stupen kryti

Rozméry

Hmotnost bez pfisluSenstvi
Doporuceny typ hofaku
Odpovida normé

3 x 400V/50 Hz

jisti€ 16A

310V

100% - 50A/100V
60% - 60A/104V
20+60A

plynula

15 mm

18 mm

5 bar

155 I/min

IP 21

53x20x37 (dxsxv)
18kg

TRAFIMET-ERGOCUT A81

CSN EN 60974-1



3. Zakladni pojmy

Elektricky pilotni oblouk — zapaluje se pomoci vysokofrekvenéniho generatoru
zapalovacich impulst. To znamena, Ze zapalovani je bezdotykové a pilotni oblouk je
iniciovan preskokem vysokonapétove jiskry mezi elektrodou a tryskou. Po zapaleni a
pfiblizeni hofaku k fezanému materialu se proud propoji pfes fezany material na
kostfici svorku.

Proud pilotniho oblouku je omezen na 25A a doba jeho hofeni je nastavena na dvé
vtefiny. Pokud se s hofakem nepriblizite k Ffezanému materialu,oblouk zhasne.
Timto je zajiSténa bezpecnost obsluhy a ochrana proti opotfebeni elektrody a trysky
horaku.

ReZim fezani plného materialu - je rezim, kdy dochazi pouze k jednomu HF startu pfi
stlaceni tlaCitka na horaku (tladitko je nutné drzet stlacené po celou dobu fezani), po
zapaleni pilotniho oblouku je nutné se do 2 vtefin pfiblizit k fezanému materialu, jinak
oblouk zhasne a pro novy start je nutné opétovné stlaceni tlacitka na horaku.

RezZim fezani perforovaného materialu — je rezim, kdy dochazi k opakovanému HF
startu pilotniho oblouku. Tato technologie umozZriuje plynulé fezani perforovanych
material(l nebo draténych siti.

4. Bezpecnostni predpisy

Uvod:

Rezaci stroj je vyroben v souladu se soudasnymi technickymi poznatky a
bezpeénostnimi pozadavky. Presto hrozi pfi neodborné obsluze nebo chybném
pouzivani nebezpeci zdravi a Zivota obsluhy &i dalSich osob, nebezpeci poskozeni €i
zni€eni fezaciho stroje a ostatnich vécnych hodnot provozovatele. Proto musi mit
osoby obsluhujici fezaci stroj odpovidajici kvalifikaci a znalosti fezaci techniky a
musi dodrZzovat pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze. VSechny poruchy, které
mohou ovlivnit bezpeény provoz stroje, je nutné okamzité odstranit.

Povinnosti provozovatele a obsluhy:

Provozovatel smi dovolit praci s fezacim strojem pouze osobam, které jsou
seznameny s bezpeénostnimi predpisy: CSN 050640, jsou zaskoleny v zachazeni se
strojem a jsou seznameny s navodem k obsluze fezaciho stroje. Osoba povérena
praci s fezacim strojem je povinna dodrzet vSechny zakladni pfedpisy o bezpec€nosti
prace, se zvlastnim zietelem k upozornénim uvedenym v tomto navodu k obsluze.

Osobni ochranné vybaveni:

Obsluha fezaciho stroje musi byt vybavena pevnou pracovni obuvi, ktera izoluje i ve
vlhkém prostfedi, ochrannymi izolacnimi rukavicemi, ochrannym §titem s ochrannym
fitrem pro ochranu zraku, vhodnym nesnadno hoflavym oble&enim a pfi zvySené
hladiné hluku sluchovymi chrani€i. Pokud se v blizkosti nachazeji dalSi osoby, musi
byt tyto poueny o mozZzném nebezpecli, mit k dispozici ochranné prostfedky,
pfipadné chranény ochrannymi zavésy ¢i zasténami. Pokud se v dosahu fezaciho
pracovisté pohybuji zvifata, je nutno ucinit opatieni pro jejich ochranu pfed Skodlivym
zarenim zasténami.



Nebezpeci vznikajici piisobenim Skodlivych par a plyni:

Kouf a Skodlivé vypary vznikajici pfi fezani je nutno pomoci vhodného zafizeni z
pracovnich prostor odsavat, pficemz je nutno zajistit dostatecny pfivod Cerstvého
vzduchu. V blizkosti plazmového plynu se nesmi vyskytovat vypary rozpoustédel.

Nebezpeci vznikajici od odletujicich jisker:

VSechny hoflavé predméty je nutno z pracovniho okruhu fezaciho stroje odstranit.
V prostorach slouzicich k uskladnéni plyn(, paliva, olejli a podobnych latek se nesmi
provadét zadné fezaci prace, protoze i zbytky téchto latek predstavuji nebezpeci
exploze. V prostorach s nebezpelim pozaru a vybuchu plati zvlastni predpisy - proto
je nezbytné jejich dlisledné dodrzovani.

Dal$i nezbyta opatreni:

Rezaci stroje obecn& jsou z pohledu rusivych napéti uréeny pro praci na
primyslovém tzemi. Musi splfiovat pozadavky normy CSN — EN 50199. Pokud jsou
pouzivany v obytnych prostorech, jsou nutna zvlastni opatieni pro potlaceni ruseni.
UzZivatel je proto povinen zhodnotit, zda pfi instalaci zdroje nemlze zpUsobit z
dlvodu ruseni elektromagnetické problémy v okoli. Zvlastni zretel je tfeba brat
prfedevSim na signalni a telekomunikacni vodi€e,, rozhlasové a televizni pfijimace a
vysilace, pocitaCe, bezpe€nostni zafizeni, zdravi osob v nejbliz§im okoli, napf. pfi
pouzivani kardiostimulatord apod.

Je nutno zajistit pravidelné ovéfovani funkénosti ochranného vodi¢e sitového
rozvodu i pfivodniho kabelu odbornym elektrotechnikem.

Pfed otevienim stroje musi byt tento odpojen od sité vytaZzenim sitové vidlice..
Soucastky, na kterych se hromadi elektricky naboj musi byt vybity.

Umisténi a instalace:

Pro zajisténi stability je nutno stroj umistit na rovny a pevny podklad. V prostorach s
nebezpelim pozaru a vybuchu je nezbytné dodrzet zvlastni prfedpisy. Pfed zapnutim
stroje je nezbytné se presvéddit, zda nemuze dojit k ohrozeni dalSich osob.

Pravidelné revize:

Rezaci stroj podléha pravidelnym revizim dle CSN 33 1500 a CSN 05 0630.

POZOR: Pokud stroj nevyhovi po bezpe&nostni strance nékterému z dale uvedenych
bod(, je nutné jej ihned odstavit.

Pfi odkrytovani zdroje postupovat nasledovné:

Zdroj vypnout a odpojit od sité vytazenim pfivodni vidlice. Po odpojeni od sité
vytaZenim sitového pfivodu vy¢kat cca 2 minuty a stroj odkrytovat.

a) Prohlidka

Provést vizualni kontrolu, zda nejsou poskozeny elektrické cCasti (pfepinace,
konektory, svorkovnice, el. pfivody, prichodky apod.). Provést kontrolu Sroubovych
a nasuvnych spojl, jejich pfipadné dotazeni ¢i opravu. Vizualné zkontrolovat, zda
nedo$lo k uvolnéni mechanickych dili ¢&i naruSeni bezpecnych vzdu$nych
vzdalenosti a povrchovych cest.

Pripadné zavady musi byt pred dalSim pouzivanim odstranény.

b) Kontrola ochranného vodi¢e

Ochranny vodi¢ nesmi byt poSkozen nebo preruSen. Rukou vyzkou$et pevnost
jednotlivych propojeni na spojich a konektorech. Zméfit pfechodovy odpor mezi
ochrannym kolikem pfivodni vidlice a nejvzdalené&jSim mistem kovového krytu zdroje.
Tento nesmi piekrocit hodnotu 0,1 ohmu.



c) lzola¢ni odpor
Izolaéni odpor se méfi napétim 500V ss. Jeho hodnota podle EN 60 974-1 nesmi byt
nizsi, nez:

Vstupni svorky (primar) - vystupni svorky (sekundar) 5 Mohm
Vstupni svorky (primar) - kostra 2,5 Mohm
Vystupni svorky (sekundar) - kostra 2,5 Mohm

Ridici obvod (sekundar trafa pro napajeni fidiciho obv.) - kostra 2,5 Mohm

d) Napéti naprazdno

Napéti naméfené na vystupnich svorkach stroje musi byt v toleranci +-10% k
hodnoté uvedené na Stitku stroje.

5. Tepelna ochrana:

Pfi pfekroCeni zatéZovatele, vysoké teploté okolniho prostfedi, nevhodném umisténi
zdroje apod. dojde k zapUsobeni tepelné ochrany. Plsobenim tepelné ochrany dojde
k zablokovani funkce méni€e a na vystupu zdroje je nulové napéti. Tento stav je
signalizovan rozsvicenim Zluté led diody na pfednim panelu. Chladici ventilator je v
provozu i pfi tomto stavu. Proto zdroj nevypinejte, ale ponechte jej pfipojeny k siti.
Po vychlazeni tepelna ochrana automaticky obnovi €innost zdroje, zhasne Zluta led
dioda a je mozno opét obnovit fezani.

6. Pripojeni k siti a uvedeni do provozu

Pozor!
Pfed prvnim uvedenim do provozu si nejprve piecCtéte kapitolu "Bezpecnostni
predpisy".

Plazmovy zdroj smi byt pfipojen pouze k takové sitové pfipojce, ktera spliuje
vSechny bezpecCnostni pozZadavky. Pro pfipojeni je nutna sitova pfipojka
3x400V/50Hz (resp.3 x380V) pétivodiCova (L1, L2, L3, N, PE).

Jidténi pripojky musi byt provedeno motorovymi pojistkami nebo jistiCem 16A.

Postup pfipojeni je nasledujici:

- zkontrolovat kompletnost hofaku

- pfes centralni koncovku na pfednim panelu pfipojit hofak, dotahnout
previe€nou matici pomoci klice, ktery je soucasti hofaku

- pfipojit pomoci rychlospojky pfivod stlaceného vzduchu na zadnim panelu

- pfipojit zemni svorku

- pripojit sitovou vidlici do sitové pfipojky

- zkontrolovat nastaveny tlak, pfipadné nastavit regulacnim ventilem na zadnim
panelu na 5 bar(

- knoflikem nastavit potfebny fezaci proud

- zapnout hlavni vypinac

Rezéni:
Po splnéni vySe uvedenych bodl pfipojit zemnici svorku na material. (Pfi fezani
velkych tabuli umistit zemni svorku pobliz fezu, ovliviuje se tim kolmost fezu).



Stisknutim tladitka na hofaku dojde k zapaleni pilotniho oblouku, hofak pfilozit
k fezanému materialu. Tim dojde k propojeni elektrického proudu se zemnici svorkou
a plazmovym obloukem, mlzZeme provadét fez. Pokud nedojde k pfiblizeni horaku
k materidlu do 2 vtefin, plamen zhasne (zapuUsobi ochrana hofaku). Horakem
pohybujeme rovnomérnou rychlosti. Rychlost je zavisla na proudovém nastaveni a
sile materialu. Aby se dosahlo dobré kvality fezu, je nutné nastavit spravnou hodnotu
proudu a pouzit doporuc¢eny priimér trysky.

Hofak je nutné drzet ve vzdalenosti 2 mm od fezaného materialu. Pfi vétsi
vzdalenosti klesa vykon fezného paprsku, pfi mensim pfiblizeni dochazi ke
zpétnému stfiku nataveného materialu a tim k opotiebeni trysky.

K zajisténi stabilni vzdalenosti slouzi dratény nosi¢ nasazeny na horaku.

LepSim FeSenim jsou dvoustranné nebo Ctyistranné korunky nebo vodici kolecka.
Tyto soucasti jsou dodavané jako zvlastni prisluSenstvi k horfaku.

Rezani je mozné provadét ve vSech polohach, doporuduje se v$ak poloha
vodorovna, protoze v ostatnich polohach je obsluha ohroZena odletujicim natavenym
materialem.

Pokud je to mozné, doporuCuje se zaclinat fez na hrané materialu - dochazi
k mensimu opotiebeni trysky.

V pfipadé, Ze je nutné vypalit diru, postupujeme tak, ze se hofak nakloni a postupné
se dava do kolmé polohy, aby odstfikujici material nezanasel trysku.

Pokud je nutné vést fez v kouté nebo na Spatné pfistupném misté, doporucuje se
pouzit prodlouzenou elektrodu a trysku.

Pozadavky na zdroj stlateného vzduchu:

- kompresor musi dodavat vzduch podle pozadavku stroje - hofaku. (V katalogu
se udava jako ,plnici mnozstvi“.)

- kompresor by mél byt vybaven tlakovou nadobou pro vyrovnani tlakd pfi
nepravidelné fezani

- na vstupu do plazmy doporu€ujeme predfadit mikrofiltr se schopnosti filtrace
Castic do velikosti 0,01um. Pro spravné uziti a Zivotnost plazmového horaku je
odkalovaci filtr, ktery je soucasti stroje, nedostateCny — filtrace Castic do
velikosti 20 pm.

- praméry pfivodnich hadic musi byt dimenzovany na prichod potrfebného
mnozstvi vzduchu

Pozor: Nékteré kompresory maji na vystupu zabudovany tzv. pfimazavac tlakového
vzduchu. Na tento vystup nesmi byt plazmovy zdroj pfipojen. DoSlo by k poskozeni
horaku.

Sestava pinl centralni koncovky hofaku
1-9 tlacitko hofaku - kratké piny
5—-6  HF pilotni oblouk - dlouhé piny

Pfi objednani hofaku firmy TRAFIMET je nutné uvést nasledujici udaj:
Horfak ERGOCUT A 81 -3
Cislice 3 urc€uje rozloZeni pinl na centralni koncovce horaku

DdlezZité zasady
- Nikdy pfi zapalovani nesmérujte horak proti o¢im, télu, nebo jiné osobé!



po dobu hofeni pilotniho oblouku je nutné omezit na co nekrasi dobu. Snizuje
se tim opotiebeni elektrody i trysky.

nezapalovat pilotni oblouk naprazdno, opotiebovava se tim elektroda i tryska
a nadmérné se zatéZuje generator pilotniho oblouku

po skoncCeni fezani nevypinat okamzité stroj hlavnim vypinacem. Nechat
probéhnout dofuk — ochlazeni hofaku tlakovym vzduchem.Okamzité vypnuti
provést pouze v pfipadé nouze.

rozhodujici vliv na kvalitu fezu a Zivotnost dild ma tlakovy vzduch a jeho
kvalita

zemnici kle$té musi mit dobry kontakt s fezanym materialem

trysku a elektrodu &astgji kontrolovat a véas vyménovat. Zivotnost t&chto dilli
je jen nékolik pracovnich fezacich hodin. Je zavisla na dodrZzovani spravnych
zasad pfi fezani.

Upozornéni:

pfi nizkém tlaku vzduchu se stroj zablokuje (cca 4,5 baru), rozsviti se modra
led dioda na pfednim panelu

dojde-li k pfehfati zdroje béhem fezani, rozsviti se Zluta led dioda na pfednim
panelu a zdroj se zablokuje do doby, nez dojde k ochlazeni vnitfni ventilaci
pred vyménou dili hofaku odpojte zdroj od sité

k plazmovym Fezacim strojim je vhodné pouzit hofak firmy TRAFIMET
ERGOCUT A 81 — 3 pfipadné horfak firmy BINZEL CUT 70 (pozor na spravné
rozmisténi pind)

plazmové stroje nesmi byt pfipojeny ke zdroji tlakového vzduchu s tlakem
vy$$im nez 10 bar(l. Pokud je pfiveden vzduch pod vy$sim tlakem, musi byt
pouzit vhodny redukéni ventil.

nedokonalé zachyceni kondenzatu prfed plazmovym zdrojem zpUsobi
kondenzaci v prostoru elektrody a trysky v hofaku a nedojde k zapaleni
pilotniho oblouku

7. Priciny nekvalitniho rezu

Nedostateény prinik fezu

vysoka rychlost fezani —sklon hofaku nesmi pfesahnout cca 15°

vysoké opotfebeni elektrody nebo trysky

velka tloustka fezaného materialu,nevhodné zvolena hodnota fezaciho proudu
a fezaci trysky

Spatny kontakt mezi zemnici svérkou a materialem

Pokud fezaci oblouk nepronika dokonale materialem zanasi rozstfikujici se material
trysku hofaku a snizuje jeji Zzivotnost.

2)

Rezaci oblouk je nestabilni, zhasina, stfili
opotiebena tryska nebo elektroda

vysoky tlak vzduchu

znecistény vzduch (Spatna filtrace)



3) Konicky fez
- vypnout stroj, uvolnit nosi€ trysky a otocit trysku asi o 90°, potom zkusit fezat
- poskozena tryska nebo elektroda
- postaveni hofaku k materialu neni kolmé
- velka vzdalenost hofaku od materialu
V pfipadé, Ze je elektroda vypalena hloubgji jak 1,5 mm, je nutné ji vymeénit.

Udrzba

Velkou péci je tfeba vénovat hofakim. PFi fezani materialu odstfikuje roztaveny
material, ktery znecistuje vnitini prostor hofaku.Plazmovy hofak je tfeba kontrolovat
a opotiebené dily véas vyménovat. Pravidelné kontrolovat stav vzduchovych kanalk(i
difuzéru. Jsou-li znec€istény, je nutné je profouknout, pfipadné vifivy krouzek vymeénit.
Znedisténi tohoto dilu zplsobuje Spatny pribéh fezani. Dojde-li k poSkozeni kabelu
hofaku, je nutné jej okamzité vyménit, protoZze hrozi nebezpeci urazu el. proudem.
Podle prasnosti na pracovisti je nutné ob¢&as vyfoukat vnitini prostory stroje suchym
stlaéenym vzduchem. Pozor na poskozeni elektronickych soucastek tlakovym
vzduchem z malé vzdalenosti.

Z nadobky na regula¢nim ventilu vypustit kondenzat.

8. Seznam nahradnich dilu

1. Panelova rychlospojka

2. Potenciometr

3. Knoflik potenciometru

4. Spina¢ P-PB 303A

5. Tlacitko P- PB 303B

6. Manometr KZ 8822

7. Sitovy spina¢ VS 16 1103A8
8. Ventilator 230V

9. Tranzistor SKM 75GAL123D
10. Tepelny spina¢ 71°C

11. Budi¢ 2B001

12. Ridici jednotka 2B072

13. Filtr 2B073

14. Tlumivka 6527022

15. Silovy transformator

16. Vystupni diody DSEP 2x61

17. Transformator 6527021

18. Vstupni usmérnova¢ 36MT120
19. Mrizka

20. Celo predni s potiskem

21. Celo zadni s potiskem

22. Kryt spodni

23. Kryt horni

24. Boénice

25. Madlo

26. Patky

27. Redukéni ventil PB 45749-000
28. Elektromagneticky ventil A5234/1002/032
29. Tlakovy spina¢ KZ 3796



9. Pouzité grafické symbboly

1 2

[0

1 - Pozor nebezpeci
2 - Seznamte se s navodem k obsluze

Popis predniho panelu

1. Rychlozasuvka pro pfipojeni

zemniho kabelu 4
\
2. Centralni zasuvka pro pfipojeni
hofaku
3. Potenciometr pro nastaveni 3
fezaciho proudu —_— |

4. Spinac opakovaného startu

5. Zelena LED dioda signalizuje
pfipojeni k siti a opakované 2

zapalovani —

6. Zluta LED dioda signalizuje
pfehrati

7. Modréa LED dioda signalizuje
nedostate¢ny tlak vzduchu 1

8. Manometr

9. TIlagitko pro nastaveni tlaku
vzduchu




10. Likvidace
Zdroj neobsahuje zadné zvlastni ani nebezpecné odpady. Proto je mozné po

ukonceni jeho Zivotnosti kovové a plastové dily vyuzit k recyklovani, pfipadny ostatni
odpad sladkovat.
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